拟审批的建设项目采取的污染防治措施（环境影响报告表内容）
	项目
名称
	建设
地点
	建设
单位
	环评机构
	项目概况
	主要环境影响及预防措施

	河南英模铝业有限公司年产100万平方米铝模自动化生产线 
	商丘市民权县建业路66号
	河南英模铝业有限公司
	 河南同大工程管理有限公司 
	河南英模铝业有限公司位于商丘市民权县建业路66号，项目总投资30000万元，厂区占地面积为50000m2，生产车间建筑面积为48000m2，购置生产设备切割锯、铣槽机、剪板机、除尘设备、叉车、自动化生产线、角磨机、喷涂线等设备，主要生产工艺为：铝材—锯切—冲孔/冲压—铣槽-焊接—整形-喷涂—固化—质检-拼装-包装-外售。
	（1）废水
项目营运期产生的废水主要为职工生活污水以及食堂废水，食堂废水经隔油池预处理后，与生活污水一起进入化粪池处理后，排入市政污水管网，进入民权县产业集聚区污水处理厂。
（2）噪声
本项目噪声主要来源为切割锯、铣槽机、剪板机、除尘设备、叉车、自动化生产线、角磨机、喷涂线等设备运转时产生的噪声，噪声源强为70-85dB(A)。项目噪声经隔声、减震、衰减后厂界噪声值能够满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）3类标准要求，项目运营后产生的噪声对环境产生的影响较小。
（3）废气
项目营运期废气主要为切割、喷涂产生的颗粒物；焊接工序产生的焊接废气；烘干工序产生的有机废气；天然气燃烧产生的颗粒物、SO2、NOX。环评要求：生产二车间焊接废气：生产二车间每条生产线焊接工序上方安装集气罩收集，收集后的废气经袋式除尘器处理后，满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2二级标准要求后通过15m排气筒(DA001)排放；生产一车间抛丸废气：生产一车间内抛丸工序上方均设置集气罩收集废气，收集后的废气经袋式除尘器处理后，满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2二级标准要求后通过15m 排气筒(DA002)排放；生产一车间焊接废气：生产一车间每条生产线焊接工序上方安装集气罩收集，收集后的废气经袋式除尘器处理后，满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2二级标准要求后通过15m 排气筒(DA003)排放；喷涂废气：喷涂工序采用二次封闭+自带二级收集系统处理后满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2二级标准（15m排放速率3.5kg/h，浓度限值120mg/m3）要求与固化废气一并通过15m排气筒（DA004）排放；固化废气：固化车间二次封闭负压收集后的废气经负压收集后进入“吸附浓缩-催化燃烧”装置进行处理，处理后废气满足河南省环境污染防治攻坚战领导小组办公室《关于全省开展工业企业挥发性有机物专项治理工作中排放建议值的通知》（豫环攻坚办〔2017〕162号）附件1要求以及《挥发性有机物排放标准》（DB41/1956-2020）要求后，通过15m排气筒（DA004）排放；天然气燃烧废气：天然气燃烧机设置低氮燃烧器，天然气燃烧废气满足《河南工业窑炉大气污染物排放标准》（DB41/1066-2020）表1，其他炉窑限值（颗粒物30mg/m3、二氧化硫200mg/m3、氮氧化物300mg/m3）要求后，与固化废气一并排放；食堂油烟设置高效静电油烟净化器+UV光氧催化器+活性炭吸附处理，处理后满足《餐饮业油烟污染物排放标准》（DB41/1604-2018）表1大型标准要求后，由15m排气筒排放（DA005）。
（4）固体废物

本项目营运期产生的固废主要为机加工工序产生的边角料、焊接组装工序产生的焊渣、除尘器收集的粉尘、废弃包装材料、有机废气处理产生的废弃灯光、废活性炭、机油桶和职工生活垃圾。

生产过程中产生的边角料、金属粉尘、焊渣、废包装材料在厂区收集后，定期外销给废品收购站，不外排；收集的塑粉全部回用；生产过程中产生的废机油桶、废活性炭及废灯管，集中收集后暂存与厂区危险废物暂存间，定期交由有资质单位处置。生活垃圾经垃圾箱收集后定期委托当地环卫部门统一收集处理。



